HOMAG

lhre Individualitat
braucht ein starkes Team:

INDUSTRY




Unsere Montagesysteme: Hi HOj MAG
So individuell und leistungsfahig wie lhr Betrieb |

(D Beschickband

@ Querschiebewagen
® Maschine ABL 210
@ Handarbeitsplatz
® Pufferband

® Vorsteckband

@ Korpuspresse MDE 110
Pufferband

@ Querschiebewagen
Endmontage

@ Verpackung
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Beispiel Kiichenhersteller
bis 400 Korpusse/Schicht
Ober-, Unter- und Hochschranke
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Beispiel Kiichenhersteller
bis 600 Korpusse/Schicht
Ober-, Unter- und Hochschranke

@ Beschickband
@ Winkeliibergabe
@ Maschine BHH 40

e 8
IE %JIE = . N @ Winkeliibergabe

(B3 Maschine ABL 210
(® Winkeliibergabe

ﬁﬁ'gggﬁlﬁ wy (@ Wendestation
: Maschine ABL 110
® @ (| __ = % Zufiihrstrecke
O f=tu b § Handarbeitsplatz
....Q—E'-]EE““I]I: I'T.‘.pjm | 1 @ Maschine ABL 210
[ o P @ Puffersystem
A ™ : oz ® Leimautomat MLK 110
Pufferband

® Versteckband
Korpuspresse MDE 110
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Beschick- und Zufiihrsysteme:
Gehen Sie vom Start weg an die Spitze
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lif

Igelpuffer MTI

Winkeltibergabe ZTR

Guter Start — gutes Rennen. Das gilt Dafiir sind vor allem zwei Dinge ver- 2) Individualitat. Unsere Standard-
auch fir den Produktionsablauf. antwortlich. 1) Betriebssicherheit. komponenten bilden die Basis fir
Unsere Beschick- und Zufiihrsysteme  Solide Technik und sichere Systeme ein auf Sie zugeschnittenes System.
bieten die Gewahr daflr, dass es bei sind weltweit bewahrt und das Ergebnis  Teileschonend und leistungsfahig.
lhnen von Anfang an optimal |auft. konsequenter Weiterentwicklung.
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ABL Bohr- und Beschlagsetzmaschine:
Dieses Herzstiick schlagt in lhrem Takt
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ABL 220 |

Starkes Herz - starke Leistung.

Fir unsere ABL heiBt dies mehr, als
vertikal und horizontal bohren zu
kdnnen. Kombiniert mit dem WEEKE
High-Speed-Bohrgetriebe, dem Bohrer-

Schnellwechselgetriebe und den
bewahrten Beschlagsetzkomponenten
ist sie die Basis flr genau jene
Leistung, die Sie brauchen. Heute —
und in Zukunft.

Denn professionell kombiniert mit
ausgereiften Komponenten lassen
sich z. B. parallele Linien entwerfen.
Individualitat heiBt hier, dass wir den
Takt realisieren, den Sie vorgeben.

ABL 210

ABL 210




ABH, MLK und BHH:

Lassen Sie ruhig mal Spezialisten ran

MLK 110
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Schon, wenn besondere Aufgaben
kein besonderes Problem darstellen.

Nehmen wir als Beispiel unsere ABH.

Sie Ubernimmt jene besonderen
Bohrarbeiten, fiir die die ABL nicht
ausgelegt ist, z.B. die sechsseitige

Bohrbearbeitung. Oder wenn Be-
schléage von oben und von unten ge-
setzt werden sollen.

Zur Leistungssteigerung der Gesamt-
anlage kann die MLK Aufgaben wie
die vertikale Leimangabe ausfiihren.

Oder die horizontale Bohr- und Dibel-
Setzmaschine BHH. Querdurch-

lauf erméglicht es, zwei Stirn-

kanten gleichzeitig zu bearbeiten.
Individualitat heit hier: ABH, MLK
und BHH ergénzen die ABL optimal.
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Die Korpuspressen MPC und MDE:
Einzeln spitze - in der Montagelinie auch

MPC 300 - Containerpresse fiir Biromdbel

et
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MDE 160 - Elektrische Durchlaufpresse
mit integriertem Nagelroboter

MPC 300 - Fligepresse
flir Wohn- und Kiichenmdbel

MPC 410 -

Automatische Fligepressanlagen

HOMAG

GROUP

MPC 650 - Automatische Fligepressanlagen
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Handling- und Férdertechnik: Packen |

Sie lhre Sachen an - wir tun es auch M

MTA 100/200 Korpusaufrichtstation

Héhenverstellbares
Montageband MTH 100
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HOMAG

GROUP

Endmontageband
wy| MTB 100 mit Vakuumlifter

Korpuskippstation
MTK 100

ErschlieBen Sie sich Ihre Spar-
potenziale. Mit unserer Handling- und
Fordertechnik ist es leichter als ge-
dacht. Immerhin: Nach der Korpus-
presse stehen Sie im wahrsten Sinne

des Wortes vor groBen Aufgaben.
Fertige Schranke miissen transpor-
tiert, aufgerichtet, verpackt und zum
Versandsystem gebracht werden.
Schonend, schnell, ergonomisch und

effizient. Nutzen Sie unsere Hand-

ling- und Férdertechnik. Weil Thre

Arbeitsablaufe unsere Aufgabe sind.
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CNC-gesteuerte Frontenbearbeitung:

Von modern bis extravagant

=y Ls

M
‘a‘}‘\*!.tl

|

[ ‘BMP12

ABS 110

ABF 800

BMP 12
= _
Vertrauen Sie uns ruhig lhr edelstes professionell und effizient. Ganz Wert lhre Kunden auf die Mdbelfront
Stiick an: die Front Inres Mobelstlicks.  gleich, ob die Fronten gebohrt oder legen. Genau deshalb arbeiten - 2
Unsere CNC-gesteuerte Fronten- mit Beschlagen versehen werden unsere Maschinen fiir Sie an vorder- \,/ hY Y
bearbeitung behandelt es genau so, sollen — oder beides. Individualitat ist ~ ster Front. y y y

wie es sich daflir gehdrt — schonend, hier der Fall: Wir wissen, welchen

ABF 600




Unser Leitrechnersystem
funktioniert sicher und einfach

ERP-System z.B. SCHULER-MCS

l l

Fertigungsleitsystem z.B. SCHULER-MOS

Daten tiber Barcode, Liste von

AV oder manuelle Eingabe Zellensteuerung verzweigt und/oder linear - powerlist
o

power control power control power control

power control power control

Bearbeitungs-
datenfluss

Sie missen sich tagtéglich tber Egal ob es um Datenhandling, Daten-  Ihrem vorhandenen Netzwerk an - Vorteile:

viele Dinge Gedanken machen - weitergabe, Datensicherheit oder die und nicht umgekehrt. Unauffallig und - Ein- und Ausschleusen problemlos méglich

nur Uber eines mit Sicherheit nicht: Einlesbarkeit von Fremddaten geht: stérungsfrei. Denn wir verstehen Sie. - Im Fehlerfall muB nur die jeweilige Maschine zurlick-
Ob Ihr Rechnersystem sich mit un- Datenvielfalt ist flr uns Alltag. Indivi- gesetzt werden

seren Maschinen versteht. dualitat heiBt hier: Wir passen uns - Handbetrieb durch Inselldsung einfacher zu integrieren




Unsere Montagesysteme:

Damit Sie liber unsere Technik den Uberblick behalten

Beschick- und Zufiihrsysteme Bohr- und Beschlagsetzen Handling, Endmontage

Gurtband

- MTB 200
- ZTB 200

lgelpuffer
- MTI 100

Beschickportal
- ZPE 100

Beschickportal
mit Lagerfunktion

Roboter
- RKR

Wiy,

ABL 110-130 / 210-230
(Langsdurchlauf)

vertikales Bohren, horizontales Bohren
Nuten, Frasen

Beschlagsetzen

Leimangabe

)| ABH 120 (Ldngsdurchiauf)

vertikales Bohren oben/unten
horizontales Bohren, vierseitig
Nuten, Frasen oben/unten
Beschlagsetzen oben/unten
Leimangabe

BHH 400 (Querdurchlauf)

horizontales Bohren
horizontales Leimen/Diibeln
horizontales Beschlagsetzen

MLK 110

Leimangabe

ABF 600/800

|

Frontenbearbeitung

vertikales Bohren oben/unten
Frasen oben

horizontales Bohren
Anschlagpuffer, Topfbéander und
Schubkastenadapter setzen unten

ABS 110/210

1

Frontenbearbeitung

vertikales Bohren oben/unten
Frasen oben

horizontales Bohren
Anschlagpuffer, Topfb&nder und
Schubkastenadapter setzen unten

BMP 12

Frontenbearbeitung
vertikales Bohren oben/unten
Topfbéander setzen unten

MDE 110

— elektonische Universalpresse
- fur Korpusse aller Art

MDE 160

- elektrische Durchlaufpresse
— fir Korpusse aller Art
— optional: woodWelding

MPC 100/200

- flr Container
— flir Ober- und Unterschranke

MPC 300
— Flgepresse fir Wohn- und Kiichenmobel

MPC 400

— automatische Korpusfligepresse
mit automatischem Zufiihren der Seiten

MPC 500-650

— automatische Korpusfiigepresse
mit automatischem Zufiihren der Seiten,
der Boden, der Traversen und der Rick-
wande

[(Homag

Etagenpuffersysteme

— automatisch oder manuell beschickbar
— fir Langs- und Querdurchlauf

Handarbeitspliatze MTB/HA

Korpusaufrichter MTA 200

Korpuskipper MTK 150

Verteil- und Drehstation MTQ

Winkeliibergabe ZTR 100/W

Endmontagebgnder MTB 100

Hohenverstellbare
Montagebinder MTH 100




